Ein Mann genugt: Die laserTec-Maschine, ausgestattet mit automatischer Teilertckfihrung,
fahrt bei Schuon mit einen Vorschub von 18 m/min (BM-Fotos: Christian Nardemann)

Zulieferspezialist Schuon setzt auf Laser-Kantenbearbeitung

Ruckseitige Teilertickfhrung far Ein-Mann-Bedienung (oben);
Kompakt und unscheinbar: laserTec-Maschine bei Schuon (unten)

Stets eine Kantenlange voraus

Die MS-Schuon GmbH ist einer der ersten Betriebe, die im Bereich der Kantenbearbeitung das
neuartige laserTec-Verfahren aus dem Hause Homag im Einsatz haben. Mit diesem Schritt starkt
das Unternehmen seine ohnehin ausgepragte Kompetenz bei Hochglanz-Oberflachen nochmals
spiirbar, denn die Technologie ermdglicht eine bislang nicht gekannte Produktqualitat.

Das Unternehmen ist mit seinen 80
Mitarbeitern als breit aufgestellter,
qualitatsorientierter Zulieferer fur
den Mobel- und Innenausbau am
Markt unterwegs. Ausgestattet mit
modernsten Maschinen, beliefert
der Spezialist fur hochwertige Fron-
ten in allen Varianten namhafte
Mobel- und vor allem auch KU-
chenhersteller.

Materialiibergreifend
aufgestellt

Auch Uber Holz und Holzwerkstof-
fe hinaus verfligt das Unternehmen
mit Sitz in Haiterbach (Nord-
schwarzwald) Uber eine sehr aus-
gepragte Material- und Verarbei-
tungskompetenz. So entwickelt
und produziert Schuon komplexe
und sehr anspruchsvolle Kom-
ponenten  beispielsweise  aus

. von Manfred Maier
und Christian Nardemann
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Hightech-Aluminium-Werkstoffen,
verfigt Uber einen eigenen
SchweiBroboter oder auch eine ei-
gene Siebdruckanlage fur die Ver-
edelung von Glas, Holzwerkstoffen
oder Aluminiumprofilen.

Beispiele fur die Innovationskraft in
diesem Bereich sind die Entwick-

Durchdachte Konstruktion,
anspruchsvoller Materialmix,
hochwertige Produktion:
Schuon punktet bei Partnern
mit reichlich Entwicklungs-
und Fertigungskompetenz

lung und Produktion eines neuarti-
gen Aufstelltisches fir den VW
T5-Camper, ein eigenes Alu-Rah-
menprofilsystem fur Fronten oder
auch ein durchdachtes, steckbares
und patentiertes Alu-Sockelgestell
fur Kuchen, das millimetergenau in
Stlckzahl vorkonfektioniert wird.

Das erfolgreiche Konzept von Fir-
menchef Peter Schuon besteht da-
rin, gemeinsam mit seinen Kunden
sehr spezifische Losungen sowie
anspruchsvolle Konstruktionen zu
realisieren — von der Entwicklung
bis hin zur optimierten Produktion
auf hochmodernen Maschinen.
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Unkompliziert in der Bedienung und tbersichtlich in
der Benutzerfuhrung: , Cockpit” der Maschine

Seine Kunden profitieren aus der
hohen technischen und gestalteri-
schen Vielfalt und konnen ihrerseits
mit entsprechend komplexen Profi-
le, diffizilen Oberflichen oder
schwierigen Materialverbindungen
am Markt punkten.

Spezialitdt: Hochglanz
auf Flache und Kante

Eine besondere Spezialitdt des Un-
ternehmens ist die Produktion von
Hochglanz-Oberflachen: Hier ver-
fugt man Uber sehr ausgepragtes
Know-how — sowohl in der Flache,
als auch an der Kante.

Fur die flexible Flachenbeschich-
tung bzw. -kaschierung setzt Schu-
on auf eine eine PUR-Hotmelt-An-
lage von Friz. Insbesondere bei an-
spruchsvollen  Hochglanzkaschie-
rungen spielt das Unternehmen

seine Technologie- und Material-
kompetenz aus. Mit 0,9 mm dicken
Spezialfolien kann Schuon Hoch-
glanz beschichtete Teile eigenen
Angaben zufolge bei annédhernd
gleicher Qualitat zum halben Preis
einer lackierten Flache anbieten.
Viel Know-how hat das Unterneh-
men auch in eine Postforming-Spe-
zialmaschine fur Hochglanz ge-
steckt und bietet auch in diesem
schwierigen und technologische
sehr  anspruchsvollen  Bereich
.glanzende” Ergebnisse.

Mit der Kaschieranlage kénnen na-
hezu alle plattenférmigen Materia-
lien — egal ob starr oder flexibel —
miteinander verbunden werden.
Die Langskanten werden bei Bedarf
in einem Arbeitsgang nahtlos um-
mantelt.

Mit dieser Anlage lassen sich Sand-
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Der neue Diodenlaser prasentiert sich mit sehr
kompakten Abmessungen

Peter Schuon (l.) und Peter Rathgeber, Entwick-

lungsleiter Maschinen und Anlagen der Homag AG

wichelemente fur den Fassaden-
bau, Verbundplatten mit Zwischen-
blechen aus verschiedenen Metal-
len zum Strahlenschutz im medizi-
nischen Bereich ebenso herstellen
wie Verbundplatten mit Schaum-
stoffkernen oder Papierwabenker-
nen.

Die Kaschiertechnologie ist bei
Schuon soweit entwickelt, dass der
erreichte Glanzgrad héher als bei
lackierten und polierten Oberfla-
chen sei, betont Peter Schuon.
Auch sei der Farbton gleichmaBiger
als bei polierten Oberflachen. Hin-
zu kommt eine groBe Auswahl an
Metallic- oder Unifarben. Auch bei
den Kantenausftihrungen sind alle
Varianten maoglich, von Alu bis zu
farbgleichen Hochglanzkanten.
Und genau diese Hochglanzkanten
sind es nun, deren GUte das Unter-

nehmen mit Einfihrung einer
brandneuen Technologie nachhal-
tig verbessert hat.

Quantensprung:
Kante ohne Fuge

Systembedingt lasst sich eine Kante
auch bei besten Maschinen- und
Klebstoffeinstellungen beim Ein-
satz von Schmelzklebern nicht fu-
genlos anfahren. Das hat den Per-
fektionisten und Technik-Freak Pe-
ter Schuon veranlasst, sich mit der
zur diesjahrigen Ligna erstmals vor-
gestellten Lasertechnologie ,laser-
Tec” aus dem Hause Homag inten-
siv auseinander zu setzen.

Inzwischen ist Schuon seit einigen
Monaten einer der ersten Betriebe,
die diese Technologie einsetzen —
und nicht mehr missen wollen, so-
viel sei vorweggenommen. Was

Sei es das eigene Hochglanz-Mobelprogramm (l.), das eigene Alu-Rahmen- oder
Sockelsystem: Innovationskraft ist immer im Spiel (Produkt-Fotos: Schuon)
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sich hinter der Technik verbirgt, ha-
ben wir Gbrigens rechts auf dieser
Seite in kompakter Form fur Sie zu-
sammengestellt.

Mebhr als ,,nur* ein
Qualitdtssprung

Peter Schuon hat unmittelbar er-
kannt, dass die fugenlose Kante
Zukunft hat — also Marktpotenzial.
Fur ihn und seinen Betrieb bietet
der frihe Einstieg in die Technolo-
gie gleichzeitig natlrlich die Chan-
ce, fir einen gewissen Zeitraum mit
einem  wesentlichen  Alleinstel-
lungsmerkmal punkten zu kénnen.
Die Erfahrungen der ersten Monate
bestatigen seine Prognose: ,Ins-
besondere im Bereich Klichen ha-
ben wir aufgrund dieses Qualitats-
sprungs bereits neue Kunden ge-
wonnen”, freut sich Peter Schuon.
Insbesondere, als er uns beim Be-
such in seinem Betrieb ein Teil in
.Hochglanz WeiB" aus seiner Pro-
duktion zeigt, ist ihm anzusehen,
dass er —wie es denn auch war —er-
staunte Blicke erntet. In dieser ,, K-
nigsdisziplin” ist der Qualitats-
sprung am offensichtlichsten. Auch
dem Fachmann fallt es schwer zu
sagen, ob das nun eine lackierte
Flache ist oder eine kaschierte mit
angefahrener Kante.

Doch nicht nur in Sachen Qualitat
ist Peter Schuon von dem System
Uberzeugt. Als weiteren wesentli-
chen Pluspunkt nennt er das un-
komplizierte Handling: So ist die
Maschine innerhalb von 5 Minuten
betriebsbereit.

Mittel- bis langfristig, davon ist er
Uberzeugt,wird er mit dem System
sogar Kostenvorteile gegenlber
dem Kantenanleimen mit Schmelz-
klebern haben. Jede Menge Ein-
sparpotenzial biete der Wegfall der
kompletten  Klebstoffsystemtech-
nik. Der sonst Ubliche Reinigungs-
und Wartungsaufwand entfallt im
Prinzip ebenso, wie z. B. der Auf-
wand fur Umstellungen oder auch
den Wechsel von Kanten oder Kle-
berfarben. Sein Ziel ist es, in Zu-
kunft moglichst ausschlieBlich mit
der Lasertechnik zu arbeiten. In der
neuen Maschine befindet sich
trotzdem zusatzlich noch ein PU-
Verleimteil. Interessanterweise hat
Peter Schuon das Ziel, sich auch im
mittleren Preissegment vom Wett-
bewerb abzusetzen. So lieBe sich
auch bei Melaminkanten ein echter
Qualitatssprung realisieren. m

MS-Schuon GmbH

72221 Haiterbach
www.ms-schuon.de
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Homag: Patentierte Lasertechnologie ,laserTec”

Eine neue Ara in der Kantenbearbeitung

Mit dem erstmals auf der Ligna
2009 vorgestellten |, laserTec”-Ver-
fahren hat Homag ein neues Kapi-
tel in der Kantenbearbeitung ein-
geldutet. Fir diese Lasertechnolo-
gie zur Anbringung von Kanten an
Platten hat das Unternehmen in-
zwischen den Erteilungsbeschluss
auf seine Patentanmeldung DE 10
2006 056 010 des deutschen Pa-
tent- und Markenamts erhalten.
Das Patent werde in Klrze ver-
offentlicht und erstrecke sich zu-
nachst auf Deutschland, sei aber
bereits auch fir mehrere Lander
beantragt, heiBt es aus Schopfloch.
Das Verfahren setzt neue MaBstabe
in Sachen Fugenqualitat. Hoch-
glanzende Bauteile beispielsweise
prasentieren sich in einer bislang
nicht gekannten Perfektion.
Weniger bekannt, und vielleicht
gerade deshalb besonders interes-
santist, dass die Technologie offen-
sichtlich auch einer kritischen wirt-
schaftlichen Betrachtung stand-
halt. Einiges deutet also darauf hin,
dass uns in den kommenden Jah-
ren moglicherweise ein Technolo-
giewechsel im Bereich der Kanten-
bearbeitung bevorstehen kénnte.
Dass die Technologie praxistauglich
ist, beweist sie im taglichen Einsatz
bei ersten Anwendern wie bei-
spielsweise in der Firma Schuon,
wie unsere Reportage auf den vori-
gen Seiten zeigt.

Die Technologie unter der Lupe:
Wadhrend bei  konventionellen,
leimgebundenen Verfahren ein
Granulat geschmolzen und als flus-
siger Kleber auf das Werkstick auf-
getragen werden muss, vereinfacht
sich der Bearbeitungsprozess bei
JlaserTec” deutlich: Die (mit einer
laseraktiven Schicht versehene) zu

verklebende Flache wird durch ei-
nen Laserstrahl angeschmolzen —
und im Anschluss direkt auf das
Werkstlick gepresst — siehe auch
Prinzip-Darstellung unten auf die-
ser Seite.

Der Laserstrahl (ein Diodenlaser)
wird dabei durch einen oszillieren-
den Spiegel automatisch auf die
gesamte Breite des Kantenbandes
umgelenkt. Das physikalische Prin-
zip: Die Laserstrahlung versetzt die
in die laseraktive Klebeschicht ein-
gebauten Absorber Uber Polarisati-
onsvorgange in Schwingung. Die
Dampfung dieser Schwingungen
durch Reibung sorgt fur die erfor-
derliche Warmeentstehung.

Mit dem Verfahren lassen sich alle
marktgangigen Kantenmaterialien
verarbeiten: PVC, ABS, PP PMMA,
Holzfurnier oder Melamin. Die la-
seraktive Schicht kann entspre-
chend den Produkt- und Kunden-
anforderungen individuell einge-
stellt werden. Unternehmensanga-
ben zufolge sind eine héhere War-
mefestigkeit und bessere Feuchte-
bestandigkeit als bei konventionel-
len Klebeverfahren erreichbar.

Produktivitdt im Fokus: Dank so-
fortiger  Produktionsbereitschaft
entfallen unproduktive Wartezei-
ten (Aufheizen u. a.), ebenso der
Rustaufwand bei Farbwechsel. Ge-
sonderte Einstellungen von Leim-
menge und Temperatur sind nicht
mehr notwendig. Die Haftkraft der
Kante zum Werksttick, so Homag,
sei deutlich hoher als bei konven-
tionellen Verfahren.

Kostenvorteile: Die Verschmut-
zung der Werkstticke sowie nach-
folgender Bearbeitungsaggregate
und Werkzeuge sind wesentlich

»Nullfuge”: Die Lasertechnologie
ermoglicht eine bislang unerreichte
Qualitat bei Kantenverklebungen

geringer als bei herkdmmlichen
Verfahren, was sich positiv auf die
Wartungs- und Reinigungskosten
auswirkt. Hinzu kommt ein gerin-
gerer Materialeinsatz: Teurer PU-
Kleber muss nicht beschafft wer-
den und die dazu erforderliche Lo-
gistik kann entfallen. Zudem verrin-
gern sich die Kosten fur Hilfsstoffe
wie beispielsweise Trenn-, Kuhl-
und Reinigungsmittel. Durch gesi-
cherte Prozessparameter, so Ho-
mag, ergebe sich auch eine gerin-
gere Ausschussquote.

Ausblick: Aktuell lasst sich mit der
Technologie bei einer optischen
Leistung von 3 kW (,,Standard”) ein
Vorschub bis zu 30 m/min (bei 19
mm Plattendicke) realisieren. Be-
reits im kommenden Frihjahr sol-
len 6 kW optische Leistung (, High
Performance”) Vorschibe von bis
zu 60 m/min ermdglichen.

Verfiigbare Kantenmaterialien:
Wie angesprochen, eignet sich das
Verfahren fir alle géngigen Kan-
tenmaterialien. Aktuell bieten Doll-
ken und Rehau Kanten mit laserak-
tiver Schicht an. Die verfugbare De-
korvielfalt ist noch recht einge-
schrankt, was sich aber bei zuneh-
mender Verbreitung der Technolo-
gie sukzessive dndern durfte. Bei
entsprechenden Abnahmemengen
sind auch heute bereits samtliche
Dekore erhaltlich. (cn) m

Das Funktionsprinzip:

1 Homag setzt bei laser-
Tec auf einen Diodenlaser
2 Der Laserstrahl wird
durch einen oszillieren-
den Spiegel auf das Kan-
tenband umgelenkt und
schmilzt die Laseraktiv-
schicht

3 Anpressen des Kanten-
bandes auf das Werkstuick
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